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Asiantuntijana

Tuotannonsuunnittelu ja —johtaminen

Liiketoiminnan kehittaminen

Tuotannon tuki ja koulutus

NCC:lla
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Harri Heinonen
Koulutus

RKM (2019), DI (2021)
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NCC Suomessa

Lilkevaihto

320 M€ *

Henkilostoa

850

Toimialaa

Uudisrakentaminen

Korjausrakentaminen
Lansi-Suomi .
Erikoisprojektit, Oulu ja Tamper

* Vuoden 2025 kaikkien toimintojen @
likevaihto Suomessa [
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Ratu tuotannonjohtamisen apuna?
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Resurssipohjainen aikataulu — miksi
mitoitetaan?

« Tehtavien keston mitoituksella aikataulusta saadaan tavoitteellinen ja
realistinen

« Resurssipohjainen aikataulu perustuu maariin, tyomenekkeihin,
tyoryhmiin, seka tehtavien valisiin riippuvuuksiin.

 Aikariippuvaisten kustannusten hallitseminen — 89-kustannukset
» Palkat, konevuokrat, kalusto, yllapito, ajalliset sanktiot
 Aikataulu ja tavoitearvio eivat voi olla ristiriildassa

« Aikataulun tulee siis olla tavoitearviossa esitetyn kokonaistyomenekin
mukainen




Tyomenekit ja perustyoryhmat

« Tyomenekkien avulla saadaan kaavojen kautta laskettua tehtavan

tarvitsemat resurssit ja kestot.

« Tyomenekit ja ryhmat voi hakea aikataulukirjasta tai RATU-pakki
palvelusta (ratupakki.rakennustieto.fi)

TALONRAKENNUSTEOLLISUUS RY

Aikataulukirja 2024
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Anturoiden laudoitus

41AA

Tyomenekki, tydsaavutus ja tehtdva

Laske tyon kesto tai tydryhmén koko

Yhden tySntekijdn tydsaavutus g;‘g:"
Maara muotti-m*
Tybryhmé tt
Tyomenekki D78 Ao
Tybryhmén tybsaavutus 20,51 TRt
Tyon kesto 9.75tv

7 Rakennustoiden menekit

Tyéturvallisuuden varmistaminen

RatuPakid > Talo80 > 2 Perustukset ja ulkopuoliset rakenteet > 21 Anturat

Ratu-menekkitiedot

thmuo
Tyomenekki 078 1V
caa s muott-
Tydryhman tydsaavtus 21 e
Muottirunkohukka 5.15%
Menekki siséltas materiaalien siirrot ja
palkan mittauksen, fautamuottitydn,

muotin purun ja puhdistuksen
Tyéryhmén koko on kaksi tydntekijas

« Perehdy ja laadi tarvittavat har

Putoamisvaarojen torjunta

kohtaiset

sekd

ja noudata niita

T Valitse Ratu-tehtévs O

Menetelmékuvaus

1. Aluspuut asennetaan i ja 1 alle

2. Aluspuiden yldpinnan tulee olla pohjamaan tasolla, varmista kiinnitys.
3. Tulevan rakenteen paikka mitataan ja merkitaan

4. Alajuoksun sisapuolelle kiinnitetaan korokelaudat, ulkopuolelle tukilaudat ja
lautojen valiin ylajuoksu. Ylin muottilauta naulataan jokaiseen korokelautaan

5. naulataan muottipinnaksi ensimmaisen kon osalta.
6. Tolnen muottipuolisko kootaan vastaavalla tavalla kuin ensimmainen.

7. ja tuetaan

8. Varausten paikat mitataan ja varausmuotit asennetaan paikoilieen
9. Muottien purkamisajankohdan maarittaa tyostd vastaava tyonjohtaja

10. Muottimateriaali puhdistetaan, lajitellaan ja sidotaan seuraavaa kayttda varten

Laadunvarmistus

* Suunnitellaan muottitys, tydsaumat, muottikierto, muottien purku ja puhdistus.

» Varmistetaan muottien mitoitus, kestavyys ja muottipintojen laatu



http://ratupakki.rakennustieto.fi/

Alkataulutehtavan mitoitus

Koodi Suorite Menekki Tyéryhméa | Maéré | Tunnit
tth/yks tth
/[Hm 2012 | Muott 0.78 2tt || 403mz | 314
2021 Raudoitus 9.0 2 tt 4,210 t 38
2022 Betonointi 0.07 3t 119 m?3 8
YHT. 360 tth
Tehtavan kesto:
Kokonais-
Tyon kesto = tydmenekki [tth]
352 tth 8 tth [tv] Tyoryhma x 8 [hitv]
+ = 22,33 tv
2ttxX8h 3ttx8h ’
WE;EE:Z_ Maara  Tyémenekki

Ncc”™



Tehtavat tuotantoaikakaaviossa
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Tehtavat tuotantoaikakaaviossa
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Tehtavat tuotantoaikakaaviossa

Muuttuneet
Valmiusaste resurssit
%

100
Saatamalla resursseja aikataulusta poistettiin riskeja
seka lyhennettiin lapimenoaikaa
50
0 20 25 30 35 40 45

tv
10 NC

'l



Tyovaihesuunnittelu on yksittaisen tehtavan
ajallisen ohjauksen tarkein tyokalu

« Tyovaihesuunnittelussa kasitellaan
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Lahtotiedot ja tydomenetelmien suunnittelu tavoitetasoon
paasemiseksi

Tyon yhteensovittaminen muiden tyovaiheiden kanssa
Tehtavan tuotantomaara ja nopeus

Edellytysten varmistaminen ja esteiden poistaminen
Tehtavan laatuvaatimukset

Tehtavan valvonta ja ohjaus

Mikaan tyovaihe ei ole niin yksinkertainen, etta
sen toteutusta ei tarvitsisi suunnitella

Suunnitelman avulla myos kommunikoidaan omat
ajatukset muille

Luovutus
ja palaute

Tehtavan jalkeen

Mittaukset
ja kokeet

Korjaavat
toimenpiteet

/ Tyontekijan tekemat tarkastukse\Tehtavan aikana

/Mallltyon tekeminen

1. mestan tarknstus\

Laatuvaatimusten| Tyontekijoiden | Aloitusedellytysten
lapikdyminen | perehdyttaminen varmistaminen -
Ennen tehtava

/ Laatuvaatimusten selvittdminen

Ongelmiin varautuminen

Kuva: Ratu S-1228 s.21
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Harjoittelupaikat NCC:lla 2027
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NCC palkkaa
korkeakouluharjoittelijoita kesaksi

2027 kaikille toimialoillensa haalari- ja

tyonjohtoharjoitteluun

 Haku aukeaa joulu-tammikuussa

* Ole ajoissa liikkeella ja seuraa
NCC:n avoimia tyopaikkoja!

https://www.ncc.fi/tule-toihin/

https://www.ncc.fi/tule-
toihin/opiskelijat/harjoitteluohjelma/

le lsaditaan henkildkohtaiset Sinulle nimetdan oma

tavoitteet o~ 2aa | Ohjaaja

set harjoittelustasi

j‘étké -~ % € bélkkaa
NCC:laisina =
» ! £\

A

Haroittelun lopuks: kaymme . :"t ‘ "‘::‘A;)‘VA Kokeneet ammattilaisemme tukevat
arviointi- e ammattitaitosi
ja palaute- SE
keskustelun

Sinulla on mahaollisuus tehda NCCHa
opinnayte- tai
muu lopputyd

NccX
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